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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG IN (%)

SEW 390
C <0,030
Si <1,0
Mn 4,0-6,0
P <0,025
S <0,010
N 0,20-0,35
Cr 20,0-21,5
Mo 3,0-35
Ni 15,0-17,0
Nb <0,25

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Werkstoff-Nummer:
UNS-Nummer:
Bezeichnung:

l6sungsgegliiht Stab / Schmiedestick
D <300

Rm (N/mm?) 700 - 950

Rp 0,2 (N/mm?) > 365

A (%) |>35, g/t =30

Av (J))* | > 85, g/t =55

*optional

Die angegebenen Werte sind unverbindliche Richtwerte

Faulenbach Schmiedetechnik GmbH Telefon: +49(0)2261 97461-0
Robert-Koch StraRe 6 Telefax: +49(0)2261 97461-9
D-51674 Wiehl E-Mail: info@faulenbach-gmbh.de

Internet: www.faulenbach-gmbh.de

DIN EN ISO 9001:2008
PED 97/23/EC
AD 2000-Merkblatt WO

WERKSTOFFDATENBLATT

1.3964

Stand: Méarz 2013 - 10.36.A





