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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG IN (%)

Ni

Cu

Fe

Mn, max.
C, max.
Si, max.
S, max.

Cr

P, max.

N, max.

ASTM B564/649

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

I6sungsgegliht

Rm (MPa)
Rpo,2 (MPa)
Rp 1,0 (MPa)
A (%)

Av ()

*optional

WERKSTOFFDATENBLATT

vdTUV Werkstoffblatt 509

30,0-32,0 30,0-32,0
1,0-14 1,0-14
Rest Rest
2,0 2,0
0,015 0,015
0,3 0,3
0,010 0,010
26,0 - 28,0 26,0 - 28,0
6,0-7,0 6,0-7,0
0,020 0,020
0,15-0,25 0,15-0,25
Stab Schmiedestiick  Blech
ASTM B649 ASTM B564 D<25mm
> 650 650 - 850
> 276 > 280
>310
>40 > 40
> 150

Die angegebenen Werte sind unverbindliche Richtwerte

Faulenbach Schmiedetechnik GmbH
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D-51674 Wiehl
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Internet: www.faulenbach-gmbh.de

Werkstoff-Nummer:
UNS-Nummer:
Bezeichnung:

SEW 400

30,00 - 32,00
1,00- 1,40
Rest

2,00

0,015

0,30

0,010

26,00 - 28,00
6,00 - 7,00
0,020

0,15-0,25

1.4562
N08031
Alloy 31

Stab / Schmiedestick

D <300 mm

650 - 850

> 280

>310

DIN EN ISO 9001:2008
PED 97/23/EC
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