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Werkstoff-Nummer: 
Uns-nummer:
bezeichnung:

2.4816
N06600

Alloy 600

ChemisChe ZusAmmeNsetZuNg iN (%)

astM b166/564 VdTÜV Werkstoffblatt 305 dIn 17742

ni, min. 72,0 72,0 72,0

Cr 14,0 - 17,0 14,00 - 17,00 14,00 - 17,00

fe 6,0 - 10,0 6,0 - 10,0 6,0 - 10,0

Mn, max. 1,0 1,0 1,0

C, max. 0,15 0,10 0,025 - 0,10

Cu, max. 0,5 0,5 0,5

si, max. 0,5 0,5 0,5

al, max. 0,3 0,3

ti, max. 0,3 0,3

s, max. 0,015 0,015 0,015

P, max. 0,015 0,020

stab schmiedestück Stab
D ≤ 160 mm

rm (MPa) ≥ 550 550 - 750 ≥ 550

rp 0,2% (MPa) ≥ 240 ≥ 200 ≥ 200

rp 1,0% (MPa) ≥ 230

a (%) ≥ 30 ≥ 30 ≥ 30

kV (J) q ≥ 120, l ≥ 160 q/t ≥ 96

max. 195Härte (HbW 2,5/62,5)

lösungsgeglüht stab schmiedestück Stab
D ≤ 160 mm

rm (MPa) 500 - 700 ≥ 500

rp 0,2% (MPa) ≥ 180 ≥ 180

rp 1,0% (MPa) ≥ 210

a (%) ≥ 35 ≥ 35

kV (J) q ≥ 120, l ≥ 160 q/t ≥ 96

Härte (HbW2,5/62,5) max. 185

meChANisChe eigeNsChAfteN 

weichgeglüht Stab Schmiedestück 

ASTM B166 ASTM B564 dIn 17752
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