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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG IN (%)

WERKSTOFFDATENBLATT

Werkstoff-Nummer:  2.4819
UNS-Nummer: N10276
Bezeichnung: Alloy C276

ASTM B564/574 VdTUV Werkstoffblatt 400 DIN 17744

Mo 150-17,0 15,00 - 17,00 150-17,0
Cr 14,5-16,5 14,50 - 16,50 145-16,5
Fe 4,0-7,0 4,00 - 7,00 4,0-7,0
W 3,0-4,5 3,00-4,50 3,0-45
Co, max. 2,5 2,50 2,5
C, max. 0,010 0,01 0,010
Si, max. 0,08 0,08 0,08
Mn, max. 1,0 1,00 1,0
V, max. 0,35 0,35 0,35
P, max. 0,04 0,025 0,020
S, max. 0,03 0,010 0,015
Ni Rest Rest Rest
Cu, max. 0,50
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
lI6sungsgegliiht Stab Schmiedesttick Stab Schmiedestiick ~ Stab

D <889 mm D<250mm D <90 mm D <100 mm

ASTM B574 ASTM B564 DIN 17752
Rm (MPa) > 690 700 - 950 > 690
Rp 0,2 (MPa) > 283 > 280 > 280
Rp 1,0 (MPa) > 300 > 300
A (%) > 40 q/t=25/1=35 >35
Av (J) q/t=272/1296
Harte (HBW 2,5/62,5) max. 240

Die angegebenen Werte sind unverbindliche Richtwerte
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